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SERVICO PUBLICO FEDERAL
MIJSP - POLICIA FEDERAL
COORDENAGAO DE PLANEJAMENTO E CONTROLE DE LOGISTICA - CPC/CGPLAM/DLOG/PF

ANEXO III

PARAMETROS PARA A APLICACAO DOS TESTES DA NORMA TECNICA SENASP N° 004/2021 ADAPTADA- CARABINAS E FUZIS DE EMPREGO
NA SEGURANCA PUBLICA

6.4 ENSAIOS POR ESPECIE

As munigdes a serem empregadas nos ensaios deverao ser do modelo SS109 (62 gr) para o calibre 5,56 x 45 mm.

Deverao ser seguidos, a excegdo dos detalhamentos a seguir, todos os topicos, conceitos, pré-requisitos e demais parametros da NT-SENASP N°
004/2021 — Armas Portateis - Carabinas e Fuzis de emprego na seguranga publica;

6.4.1 ENSAIO DE VERIFICACAO DE CARACTERISTI CAS GERAIS E METROLOGIA

6.4.1.1. Objetivo: avaliar o armamento através de inspegao visual e andlise metroldgica quanto as suas caracteristicas gerais fisicas, funcionais e
mecanicas, verificando-se a conformidade quanto aos requisitos técnicos minimos e analisando as especificidades do modelo.

6.4.1.2. Amostras necessarias: 10 (dez) unidades.

6.4.1.3. Munigdes previstas: este ensaio nao contempla a realizagdo de disparos.

6.4.1.4. Roteiro:

I- Esse ensaio deverd ser executado, preferencialmente, a uma temperatura de 25° C + 5° C.

II - As unidades da amostra deverdo ser avaliadas quanto a limpeza e lubrificagdo de fabrica de acordo com o manual do fabricante,
sem excesso de lubrificacdo. Havendo excesso este devera ser reduzido, anotando-se em relatorio tal observagao.

III - Deverao ser aferidos todos os requisitos técnicos minimos (Item 5) passiveis de afericdo metrologica, verificando a existéncia,
funcionamento e o cumprimento dos parametros estabelecidos.

IV - A arma devera ser avaliada, verificando-se visualmente: identificagdo do calibre, cor predominante, material constitutivo,
acabamento interno e externo, cano, existéncias de raiamento e identificacdo do passo, trilhos, sistemas de funcionamento e seguranca,
trancamento, presen¢a de zarelho, armagao (frame/receiver), ferrolho, alca e maga de mira, gatilho, carregador, além da presenga dos pré-
requisitos basicos para avaliacdo da conformidade.
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V- A arma deverd ser avaliada, verificando-se metrologicamente, ainda: parametros dimensionais da arma constantes em manual;
comprimento e diametro do cano; comprimento total da arma nas configuragdes possiveis da coronha (estendida, rebati da, retraida, e etc);
massa total da arma sem carregador, com carregador vazio escolhido aleatoriamente dentre os apresentados com amostra € com um
carregador cheio; comprimento da ponta do percussor; e dimensdes da cAmara (headspace). A camara (headspace) devera ser aferida pelos
indicadores de mensuracao "Go" (verificar se o headspace € igual ou maior que o minimo) e "No-Go" (verificar se o headspace ¢ maior que
0 espaco maximo) conforme as normas SAAMI - Z 299.4-2015 e NATO - AEP-97 referenciadas.

VI - Deveré ser informado aos presentes antes do inicio de cada medi¢ao ou verificagao qual aferigcdo estard sendo realizada.

VII- A medigdo da forga de acionamento do gatilho, existéncia e eficiéncia de mecanismos de seguranca que impegam o disparos
acidentais serdo realizados em ensaios proprios previstos nesta norma, sendo respectivamente especificados os ensaios de Forga de
Acionamento de Gatilho e Acidente de Queda para tal finalidade.

VIII - Os modelos das armas configuradas e/ou configuraveis para atiradores canhotos, destros ou ambidestros, deverdo ter os dispositivos
com estas caracteristicas avaliados com ambas as maos.

6.4.1.5. Critérios de Aceitagao:
I- As amostras deverdo atender aos requisitos técnicos minimos descritos na NT-Senasp e prescri¢des deste ensaio.

II - A arma devera possuir acabamento sem existéncia de anomalias na superficie, como lascas, arranhdes, rebarbas, aparas, limalhas,
arestas afiadas, pontos de ferrugem ou cantos que possam causar ferimentos nos usudrios enquanto dispara, durante o ciclo de manuseio ou
evidenciar falhas do processo fabril, de funcionamento e de procedimento.

11T - O sistema de travamento para o gatilho, quando existente, devera ser liberado apenas quando acionado pelo atirador, devendo
impedir que o gatilho seja acionado por agdo inercial ou por acionamento acidental.

IV - O sistema interno do percussor devera impedir que o percussor deflagre a espoleta, sem o regular acionamento da tecla do gatilho.
V - O seletor de disparos e tecla externa de segurancga devera ser passivel de manipulagdo com apenas uma das maos, sem necessidade
de desfazimento da empunhadura do laboratorista.

VI - O liberador do ferrolho devera possibilitar ao laboratorista destravar o ferrolho de maneira ergondmica e funcional, sem que ocorra
prejuizo ou perda de empunhadura.

VII- O liberador do carregador devera liberd-lo totalmente, possibilitando a queda livre desde por gravidade, sem auxilio manual do
operador.

VIII- A arma n3o deve possuir componentes, acessoOrios ou acabamentos que possam causar lesdo no laboratorista quando do
acionamento da alavanca de manejo.
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IX - Durante o rebatimento, retracdo ou qualquer outro manuseio da coronha, nenhuma tecla da arma devera ser acionada ou ficar
exposta a acionamento acidental.

6.4.2. ENSAIO DE INTERCAMBIALIDADE

6.4.2.1. Objetivo: verificar a intercambiabilidade entre as pecas e componentes desmontaveis das armas, conforme o manual de instrugdes do
fabricante, apurando a possibilidade de utilizagdo destas em diversos equipamentos do mesmo modelo, marca e calibre, sem a necessidade de realizar ajustes
individualizados dos subconjuntos.

6.4.2.2. Amostra: composta pelo total de 10 (dez) unidades oriundas do ensaio de Verifica¢ao de caracteristicas gerais e metrologia

6.4.2.3. Munigoes previstas: 01 (um) carregador com carga maxima prevista, por arma.

6.4.2.4. Roteiro:

I- Esse ensaio devera ser executado, preferencialmente, a uma temperatura de 25° C = 5° C.

II - Antes de serem submetidas ao ensaio, as armas da amostra deverao ter sua eficiéncia de disparo constatada, disparando inicialmente
o total de 10 (dez) muni¢des, metade em regime semiautomatico e metade em automatico. Nas armas que ndo possuam a configuragdao
automatica, os 10 (dez) disparos deverao ser realizados em regime semiautomatico.

11 - As 10 (dez) armas oriundas do ensaio de verificagdo de caracteristicas gerais e metrologia deverdo ser desmontadas em todos os
escaldes, contando-se ao final da desmontagem todas as pecas e separando cada tipo em recipiente proprio.

IV - Os componentes fornecidos pelo fabricante para reposi¢do como pega Unica, a exemplo de conjuntos e blocos de funcionamento, ou
que sua desmontagem gerem danos de dificil restabelecimento a peca, ndo deverdo ser desmontados, fazendo-se a intercambiabilidade dos
mesmos entre as armas.

V- Caso haja perda ou dano de pecas durante a desmontagem ou montagem do armamento estas podem, excepcionalmente, serem
substituidas, com anotacao clara em relatdrio e justificativa do motivo.

VI - Estando todas as armas desmontadas igualmente, as pecas iguais deverdo ser misturadas entre si no recipiente em que se encontram
por laboratorista isento do manuseio de desmontagem e montagem das armas. Apds a conferéncia e mistura apenas o técnico/armeiro
laboratorista deve ter acesso aos recipientes contendo as pecas.

VII- Em seguida iniciar-se-4 a montagem das armas com pe¢as uma das outras, partindo da primeira a ultima arma desmontada,
verificando a intercambiabilidade de seus componentes.

VIII - Devera ser permitida a lubrificacdo de pegas e reposi¢do de selos ou travas quimicas de parafusos e jungdes durante a remontagem
da arma, oportunidade em que também devem ser removidos excessos de graxas e impurezas.

IX - A desmontagem e a montagem deverao seguir a ordem estabelecida no manual do fabricante.
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X - Nao deverao ser permutados os sistemas de mira dos armamentos, tendo em vista a consequente possibilidade de desajustamento da
calibragem do aparelho de pontaria, devendo apenas serem verificados quanto a existéncia de interface mecanica de permutabilidade do
sistema.

XI - Na sequéncia, serdo realizados disparos com a carga restante no carregador da arma utilizado nos disparos iniciais (inciso II), sendo
metade das munigdes disparadas no regime de tiro semiautomatico e a outra metade na condigdo automatica, nas armas com essa opcao. Nas
armas que nao possuam a configuracdo automatica, todos os disparos deverdo ser realizados em regime semiautomatico.

XII- 03 (trés) armas oriundas deste ensaio serdo destinadas ao ensaio de Resisténcia Global. Apos a realizagdo do ensaio de Resisténcia
Global, estas armas devem ser desmontadas e suas pecas novamente intercambiadas com o mesmo numero de armas utilizadas no ensaio,
conforme descrito acima. Apos a remontagem estas armas deverao ser submetidas a sequéncia de disparos do inciso XI deste topico.

XIII -  Apos a realizacao de todo roteiro do ensaio, as pegas das armas identificadas em conformidade com os requisitos da Portaria n® 7 -
D Log/2006 do Exército Brasileiro, ou outra norma que a substitua, deverdo ser restituidas as armas de origem, visando a identificacdo e
controle bélico.

6.4.2.5. Critérios de aceitagdo:

I- As armas deverdo possuir 100% de intercambiabilidade de pegas entre unidades distintas do mesmo modelo, marca e calibre.

II - A manuten¢ao de primeiro escaldo (desmontagem e montagem) devera ser de facil realizacdo pelo usuario, sem o uso de
ferramentas.

11 - A arma devera possuir dificuldade de montagem equivocada em primeiro escaldo. No caso desta possibilidade afetar a fungao e/ou
a seguranga do laboratorista ou terceiros, a arma devera ser considerada reprovada.

IV - A incidéncia de falhas Classes 3 e 4 levam a reprovacao da amostra.

V- Serd aceita a incidéncia de, no maximo, 01 (uma) falha funcional Classe 1 e 01 (uma) falha funcional Classe 2 por amostra. Nao

sendo computadas as falhas decorrentes de manuseio e tratamento inadequados pelo laboratorista e as que surgem em decorréncia de uma
falha da munigao.

6.4.3. ENSAIO DE RESISTENCIA GLOBAL

6.4.3.1. Objetivo: verificar a resisténcia e desempenho do equipamento e seus componentes através do desgaste funcional acelerado, visando a
prever a vida til (durabilidade) e a seguranga (confiabilidade) do projeto para o emprego operacional por longo periodo.

6.4.3.2. Amostra: 03 (trés) armas oriundas do ensaio de Intercambiabilidade.

6.4.3.3. Municdes previstas: 90.000 (trinta mil) munig¢des, sendo 30.000 (trinta mil) disparos por arma, do tipo SS109, calibre 5,56x45mm

6.4.3.4. Roteiro:
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I- As munigdes a serem utilizadas devem estar condicionadas, preferencialmente, a uma temperatura de 21 + 4 °C por pelo menos 2 h
(duas horas) imediatamente antes do ensaio.

II - Para realizag@o deste ensaio sera necessario o emprego de uma equipe com numero suficiente de laboratoristas em revezamento nos
disparos e remuniciamento de carregadores, visando a garantir a sua continuidade, independente de fadiga do operador da arma. Sugere-se
que para este ensaio sejam empregados no minimo 10 (dez) ensaistas, sendo recomendavel que cada atirador dispare o minimo de 03 (trés) e
o maximo de 7 (sete) carregadores seguidamente.

11T - O quantitativo de carregadores deve ser dimensionado para garantir a continuidade dos ensaios, que deverdo ser numerados e
utilizados os mesmos do inicio ao final do ensaio, somente sendo possivel a substituigdo em caso de pane decorrente de defeito do
carregador, que possa interromper o ensaio. Para carregadores com capacidade de 30 (trinta) muni¢des devem ser empregados no maximo de
45 (quarenta e cinco) carregadores por arma durante todo o ensaio. Para carregadores capazes de 20 (vinte) muni¢des deve ser empregado o
maximo de 60 (sessenta) carregadores por arma durante todo o ensaio.

IV - Antes do inicio do ensaio, devera ser anotada a temperatura da superficie externa da cadmara da arma e do guarda-mao.

V- Serdo realizados 30 (trinta) ciclos de 1.000 (mil) disparos, totalizando 30.000 (trinta mil) tiros executados em cada arma da amostra.
VI - Para auxiliar no computo dos tiros efetuados podera ser empregado um dispositivo contador de disparos.

VII-  As agdes corretivas somente deverao ser realizadas pelos atiradores apos a identificagdo, classificagdo e anotacdo clara das falhas

pelo laboratorista.

VIII - Em regime de tiro semiautomatico as armas deverdo ser disparadas com uma cadéncia regular média de 1 (um) disparo por
segundo, ndo devendo exceder 02 (dois) disparos por segundo.

IX - Resfriamento, manutenc¢io e avarias

a) A cada 200 (duzentos) disparos a arma devera ser resfriada por até¢ 10 (dez) minutos ou até que a cadmara retorne a temperatura de
40°, o que ocorrer primeiro, devendo haver auxilio de ventilacdo mecanica por ar frio comprimido insuflado a partir da cdmara, ou
ainda outro método de resfriamento, desde que considerados o material constitutivo e as orientacdes do fabricante. Nao ¢
recomendavel o resfriamento por imersdo em agua ou fluidos, sob risco de danos estruturais ao armamento, salvo por recomendacao
expressa em contrario pelo fabricante.

b) Deverdo ser realizadas a inspecao, limpeza, lubrificacdo e manutencdo do armamento dentro do plano de manutenc¢do preventiva do
fabricante, ndo devendo ser inferior a ciclos de 1.000 (mil) disparos.

c) A camara (headspace) deverd ser medida antes do inicio, a cada 5.000 (cinco mil) disparos e no final do ensaio de Resisténcia
Global.

d) Todas as avarias, quebras e substituicdo de pecas durante disparos devem ser registradas.

e) Todas as pegas substituidas, fora do programa de manutengdo preventiva, deverdo ser fotografadas e examinadas, constando todos
os detalhes de desgaste, rachaduras, quebras, entre outros descritos em relatorio.
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f) Carregadores que venham a apresentar danos estruturais ou gerar mais de duas falhas durante os disparos deverdo ser descartados
do ensaio, registrando-se em relatdrio a numeragdo de controle e o motivo da exclusao.

g) A arma deverd ser avaliada, verificando-se metrologicamente, ainda: parametros dimensionais da arma constantes em manual;
comprimento e didmetro do cano; comprimento total da arma nas configuragdes possiveis da coronha (estendida, rebati da, retraida, e
etc); massa total da arma sem carregador, com carregador vazio escolhido aleatoriamente dentre os apresentados com amostra e com
um carregador cheio; comprimento da ponta do percussor; e dimensdes da camara (headspace). A camara (headspace) devera ser
aferida pelos indicadores de mensuragdo "Go" (verificar se o headspace ¢ igual ou maior que o minimo) e "No-Go" (verificar se o
headspace ¢ maior que o espago maximo) conforme as normas SAAMI - Z 299.4-2015 e NATO - AEP-97 referenciadas.

X - Avaliacao de Autoignicio da Muni¢ao (Cookoff)

a) Ap0s a realizacao dos primeiros 200 (duzentos) disparos no 1°, 5°, 10°, 15°, 20°, 25° e 30° ciclos de disparos, devera ser introduzido
um cartucho na camara por 1 min (um minuto) para observar a possibilidade de autoigni¢do da munigdo (cookoff ) diante do acimulo
de energia térmica apds varios ciclos de disparos. Para este ultimo procedimento de carregamento devera ser utilizado um carregador
contendo apenas uma muni¢ao, que permanecera inserido na arma vazio até o final do periodo de observagao previsto.

b) Em caso de ocorréncias de falhas leves durante os 200 (duzentos) disparos previstos para a avaliacdo de cookoff, as munigdes por
ventura extraidas durante os procedimentos de agdo corretiva imediata deverdo ser acrescidas ao final das recargas dimensionadas.

c) Apds a inser¢do da municdo na camara, a arma devera ser colocada sobre uma bancada travada (seletor em posicdo de
seguranca/safe), sendo medida a temperatura externa da camara durante o periodo de observagdo, registrando-se a temperatura da
autoigni¢do, caso ocorra. Deve-se atentar para que a janela de ejecdo da arma esteja livre de obstrug@o (janela voltada para cima),
permanecendo os laboratoristas com controle da arma e em seguranga caso ocorra o cookoff.

d) As armas que possuem especificagdes de cookoff declaradas pelo fabricante acima de 200 (duzentos) disparos poderdo ser
ensaiadas de acordo com a especificacao do fabricante, anotando-se em relatério essa informagao.

e) Para avaliagdo de cookoff descrita acima, as armas e muni¢des devem estar protegidas da exposicdo a luz solar direta, antes e
durante os disparos.

f) Durante os 200 (duzentos) primeiros disparos previstos acima (aferigdo de cookoff), devera ser medida a temperatura do
guardamao do armamento em sua superficie externa empunhada pelo atirador, registrando em relatdrio para controle 0 momento em
que a pega venha a atingir 70° C, caso ocorra. Tal informagao devera constar do certificado de conformidade emitido para o produto.

g) Apos a afericdo de cookoff no tempo previsto, a retomada da arma para continuidade do ensaio deve ser feita de forma cautelosa,
devendo ser extraida a muni¢do inserida na camara, reiniciando imediatamente o ensaio para complementacdo dos ciclos de disparos
previstos.

XI - Ao final do ensaio, as 03 (trés) armas deverdo ser desmontadas verificando-se se houve dano estrutural ou desgaste excessivo em
qualquer uma das partes das amostras, especialmente quanto ao cano, cdmara, percussor € pegas sensiveis a producdo do tiro. Apds a
verificagdo, as pecas destas armas deverdo ser intercambiadas novamente com o mesmo numero de armas utilizadas neste ensaio,
submetendo-as a uma sequéncia de 30 (trinta) disparos, distribuidos igualmente em cada regime de tiro possivel. Os resultados deste Gltimo
procedimento deverdo ser computados e aferidos dentro dos critérios de aceitagdo do ensaio de Intercambiabilidade referido.

6.4.3.5. Critérios de aceitagao:
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I- Na avaliacdo prevista no item 6.4.3.4 (avaliacdo de autoigni¢cdo), caso ocorra autoigni¢do da municdo (cookoff), a arma sera
considerada reprovada.

II - Caso seja necessaria a substituicdo de mais de 20 % da quantidade de carregadores prevista para o ensaio, a amostra sera
considerada reprovada.

III - Sera considerada reprovada ainda a amostra que apresentar:
a) falhas funcionais Classe 1 em numero superior a 20 (vinte) ocorréncias durante todo o ensaio;
b) falha funcionais Classe 2 em quantidade superior a 05 (cinco) ocorréncias durante todo o ensaio;
c¢) falhas funcionais Classe 3 em quantidade superior a 01 (uma) ocorréncia durante todo o ensaio;
d) qualquer falha funcional Classe 4;

e) quando for constatado que a folga de fechamento da camara (headspace), apresentar dimensao maior que os limites estipulados em
norma;

f) qualquer desgaste excessivo, dano estrutural, dilatacdo ou deformacao que altere o funcionamento e/ou comprometa a continuidade
e seguranca do ensaio.

6.4.4. ENSAIO DE AVALIACAO FUNCIONAL - FORCA DE ACIONAMENTO DO GATILHO

6.4.4.1. Objetivo: medir a for¢a do acionamento do gatilho e seu curso, comparando-os com os requisitos técnicos minimos estabelecidos para o
armamento avaliado.

6.4.4.2. Amostras necessarias: 04 (quatro) unidades, sendo 2 (duas) oriundas do ensaio de Intercambiabilidade e 2 (duas) oriundas do ensaio de
Resisténcia Global.

6.4.4.3. Munigdes previstas: este ensaio serd realizado com disparos em seco, sem uso de municdes.

6.4.4.4. Roteiro:

I- A forca de acionamento do gatilho deve ser medida usando a unidade de medida libra-forga (Ibf), anotando-se em relatorio também
a sua conversao matematica de acordo com o sistema internacional de unidades.

IT - O armamento descarregado deve ser montado em um dispositivo com o cano na posicao vertical e voltado para cima.

11T - Colocar o seletor de disparos na posi¢ao de tiro semiautomatico.

IV - Para medicao prevista neste ensaio devera ser empregado um dinamdmetro tipo Trigger Pull, ou similar.
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V- Devera ser adicionada gradualmente uma for¢a de acionamento ao centro do gatilho em linha paralela ao eixo do orificio do cano,
no sentido de acionamento do gatilho, através da puxada deste na vertical, registrando-se a quantidade de for¢a aplicada no momento do
disparo do mecanismo. Este procedimento deve ser repetido 03 (trés) vezes para cada amostra, sendo a média dos acionamentos comparada
com o critério de aceitagdo previsto.

VI - A média dos acionamentos realizados em cada amostra oriunda do ensaio de intercambiabilidade, ndo submetidas ao ensaio de
Resisténcia Global, deverd ser comparada com os requisitos técnicos minimo e maximo de for¢a de acionamento do gatilho estabelecidos
por esta norma, nao sendo admissivel variacdes a maior ou menor que os limites previstos.

VII- A média dos acionamentos realizados em cada amostra oriunda do ensaio de Resisténcia Global, devera ser comparada com os
requisitos técnicos minimo e maximo de for¢a de acionamento do gatilho estabelecido pela norma.

VIII - O gatilho da arma devera também ser verificado manualmente para aferir que o curso de acionamento esteja livre de resisténcias ou
travamentos, observando ainda o retorno do mecanismo sob acdo da mola a sua posi¢do original para frente apds acionamento parcial ou
completo do gatilho.

6.4.4.5. Critérios de aceitagao:

I- O armamento sera considerado aceito se a forca aplicada até o acionamento total do mecanismo de disparo estiver entre > 3,5 Ibf/ <
9,5 Ibf (> 1,59 kgf <4,31 kgf).
IT - Os armamentos oriundos do ensaio de Resisténcia Global que tiverem uma variag¢ao de forca de acionamento do gatilho superior a

+ 1,50 Ibf (£ 0,68 kgf) dos valores verificados nas armas oriundas do ensaio de Intercambiabilidade ndo submetidas a este ensaio, serdo
considerados como reprovados.

III - As armas oriundas do ensaio de Resisténcia Global que tiverem variagao de £ 1,50 Ibf (= 0,68 kgf) e excederem as forcas de
acionamento minima ou maxima absolutas de acionamento do gatilho previstas nesta norma serdo consideradas reprovadas.

6.4.5. ENSAIO DE DESEMPENHO DE PRECISAO

6.4.5.1. Objetivo: determinar o desempenho do armamento quanto a precisdo por meio do resultado dos impactos no alvo decorrentes dos
disparos.

6.4.5.2. Amostra: 04 (quatro) unidades, sendo 1 (uma) que ndo foi submetida ao ensaio de resisténcia global e 3 (trés) oriundas do ensaio de
resisténcia global.

6.4.5.3. Roteiro:
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I- O ensaio devera ser realizado, preferencialmente, em ambiente de laboratorio, com temperatura de 25° C + 5° C, podendo ser
realizado ao ar livre (ambiente externo aberto) nas condigdes climaticas estabelecidas.

II - A umidade relativa para realiza¢do deste ensaio devera estar entre 30 % e 80 %.

11T - O vento paralelo e transversal a linha de disparos nao deve exceder 4,47 m/s (10,00 mph) ou variar mais de 2,24 m/s (5,00 mph),

equivalente a ventilagdo ambiente natural, devendo o ensaio ser interrompido em caso de variagdes e rajadas de vento. A medi¢dao da
velocidade do vento sera realizada a distancia maxima de 5 (cinco) metros da boca do cano do armamento.

IV - Nao deverao ser realizados ensaios sob chuva em qualquer nivel.

V - A distancia entre o dispositivo de disparo e o alvo serd de 100 (cem) metros. Poderdo ser realizados ensaios em distancias
superiores de forma opcional e complementar, que deverdo constar em relatdrio para controle, ndo sendo estes validados como critério de
rejeicdo da amostra.

VI - Os alvos a serem utilizados neste ensaio poderdo possuir linhas horizontais e verticais alinhadas ao centro e deverao ser substituidos
apos a afericdo de cada arma e apds todas as sequéncias de disparos.

VII-  Os meios necessarios para execugdo dos disparos serdo determinadas pelo licitante, podendo fazer uso de dispositivo mecanico do
tipo estativa.

VIII - Poderé ser necessdria a realizagdo de disparos anteriores ao inicio do ensaio para ajuste da fixacdo da amostra a estativa, devendo
ser feita de acordo com as prescri¢des do fabricante deste equipamento.

IX - Cada arma efetuara 11 (onze) disparos, devendo registrar-se a ordem de impactos. Nao poderao ser realizados ajustes do aparelho
de pontaria durante a execugdo destes disparos.

X - Devera ser medida a velocidade de saida do projétil do cano da arma, evitando variagdo decorrente das caracteristicas da municao
que possam influir no resultado do ensaio, podendo haver variagdo méxima de = 5% em relacdo a velocidade média verificada no inciso X.
Em caso de variacao de velocidade fora do especificado o disparo devera ser repetido, desconsiderando-se o respectivo impacto no alvo.

XI - Dos 11 (onze) disparos realizados no ensaio, para definicdo do agrupamento valido para verificagdo da precisdo, deverd ser
descartado 01 (um) disparo, o que se encontre mais distante do centro geométrico dos disparos efetuados.

XII- A precisao sera estabelecida através da afericdo do didmetro da circunferéncia maxima que abranja todos os pontos de impactos
validos (agrupamento), medidos em relagdo ao centro geométrico dos disparos efetuados.

XIIT- A execucdo dos disparos poderd ser filmada e gravada e o alvo fotografado ao final do ensaio em cada unidade de amostra,
registando-se a vinculacdo entre alvo e a respectiva arma utilizada.

XIV - Havendo indicio de eventual fator externo que possa influenciar negativamente os resultados (tais como fatores climaticos, erros
humanos, etc) o licitante poderd solicitar repeticdo do protocolo de precisdo. Nao podera ocorrer mais de 2 repeticdes, por arma, do
protocolo de precisdo em razdo de fatores externos.
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6.4.5.5. Critérios de aceitagao:

I- O agrupamento dos disparos efetuados devera abranger um didmetro maximo de 12 cm (doze centimetros), equivalente a 4,13
MOA de precisdo, a uma distancia de 100 m.

II - A distancia maxima de dispersdo entre os disparos nao podera ser superior a 12 cm (doze centimetros).

III - Serdo computados os disparos cuja variagdo de velocidade do projétil na saida do cano seja de £ 5% em relacdo a média de
velocidade dos disparos de aferi¢ao realizados.

IV - Sera considerada aprovada a amostra que atenda aos requisitos acima apds a realizacdo dos 10 (dez) disparos validos, nao
ocorrendo:

a) falhas funcionais Classe 1 em numero superior a 02 (duas) ocorréncias durante o ensaio;
b) falha funcionais Classe 2 em quantidade superior a 01 (uma) ocorréncia durante o ensaio;
¢) qualquer falha funcional Classe 3 ou 4;

d) acerto com oscila¢ao pendular do projétil no alvo.

6.4.6. ENSAIO DE ACIDENTE DE QUEDA

6.4.6.1. Objetivo: este ensaio visa avaliar a seguranca da arma quanto a disparos acidentais em caso de quedas durante o uso, bem como
resisténcia constitutiva para subsequente emprego operacional.

6.4.6.2. Amostra: 04 (quatro) unidades oriundas do ensaio de Desempenho de Precisdo e Acurécia.

6.4.6.3. Munigdes previstas:

I- Armas semiautomadticas: 160 (cento e sessenta) muni¢des, sendo 40 (quarenta) muni¢des por arma, com realizacdo de 5 (cinco)
disparos a cada angulo de queda.

6.4.6.4. Roteiro:

I- Antes dos disparos as armas deverdo ser avaliadas quanto ao funcionamento e capacidade do mecanismos de disparos.
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II - As armas deverao ter seus carregadores municiados em sua capacidade méxima com municao inerte, contendo massa similar a da
munigao real.

11T - A arma devera ser carregada com cartucho provido apenas de espoleta (sem propelente e projétil).

IV - Sera utilizado apenas 01 (um) carregador por amostra durante as quedas previstas, podendo este ser substituido apenas em caso de

quebra que impossibilitem a sua liberagao ou acoplagem a arma.

V - Deveréd ser utilizado no ensaio dispositivo mecanico que possibilite a fixacdo e queda da arma nos dngulos constantes na tabela
abaixo de 0°, 90°, 180°, 225° com cano e carregador para baixo, 225° com cano e aparelho de pontaria para baixo, 270°, lado direito abaixo
e lado esquerdo abaixo, cada uma delas com a arma travada (tecla/seletor de seguranga ativo) e destravada (seletor de disparos ativo em
regime semiautomatico ou automadtico, quando houver), devendo observar os pontos de impacto, conforme ilustragdo exemplificativa
abaixo:

Figura 2 - Angulos de incidéncia
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Fonte: CNM/CGPI/DPSP/Senasp/MISP

VI - A arma deverd cair em cada uma das faces de impacto previstas diretamente sobre um piso de concreto liso com espessura minima
de 04 (quatro) polegadas, de forma que o ponto mais baixo do armamento esteja a uma altura de 1,5 m (um metro e meio) em relagdo ao
solo. Recomenda-se que a a resisténcia minima da composi¢ao do concreto de cimento seja de 3000 PSI.

VII- A amostra deverd ser submetida a queda livre de influéncias externas, podendo ser utilizado dispositivo com atrito desprezivel
visando a garantir que o impacto ocorra no angulo previsto de fixagao.

VIII - Para avaliagdo, o laboratorista devera atentar para o preenchimento de uma ficha de avaliagdo em que devera ser registrada a
aprovacao ou reprovagao do armamento a queda da altura determinada, conforme exemplo abaixo:
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Quadro 6 - Protocolo de avaliacdo de quedas
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| | 5

Fonte: CMM/CGPI/DPSP/Senasp/MISP

IX - Ap6s cada queda, a arma devera ser descarregada, sendo examinadas a espoleta do cartucho inserido na cdmara. Apds a inspegao o
cartucho devera ser disparado para comprovagao da eficiéncia de deflagragao da espoleta.

X - A seguir devera ser iniciado o exame quanto a danos e a capacidade de tiros. Realizada a inspe¢do inicial, para aferir seu
funcionamento a arma deverd ser carregada com municdo real e submetida a uma sequéncia de 5 (cinco) disparos em regime
semiautomatico. Nas armas que possuam a configuracdo de regime de tiro automatico serdo disparados mais 05 (cinco) disparos neste
regime, totalizando 10 (dez) disparos por arma.

XI - Antes de uma nova queda da arma, somente as pecas danificadas em decorréncia da queda anterior que ndo impecam a realizagao
dos disparos podem ser substituidas.

XII-  Durante a queda no angulo de 180°, podera ocorrer a ejecdo da municao devido ao movimento inercial do ferrolho com o impacto,
nao sendo este um critério de reprovagao da amostra.

XIIT- O sistema de percussao da arma devera ser projetado para impedir a marcacao da espoleta durante o manejo do armamento ou
durante quedas, anotando-se em relatorios possiveis marcagdes das espoletas, ndo sendo este um critério de reprovacdo para efeito desta
norma.

XIV -  Apos a aplicacao do ensaio conforme previsto neste item, recomenda-se a realizacdo de um ensaio complementar de queda a altura
de 2 m (dois metros), sendo este adotado como ferramenta diagndstica de seguranca e resisténcia do armamento a quedas de alturas
superiores, o que contempla parte da realizada da seguranca publica brasileira, ndo sendo este considerado como critério de reprovagdo da
amostra. Para tanto, este ensaio complementar devera ser realizado com uma amostra que tenha sido submetida ao ensaio de Resisténcia
Global e outra que nao tenha sido submetida, extraidas dentre as empregadas no ensaio de Acidente de Queda. A arma devera ser exposta aos
8 (oito) angulos previstos, apenas na posi¢do travada/seguranca, de acordo com o roteiro estabelecido, anotando-se os resultados em
relatorio de ensaio, que também devera constar no certificado de conformidade do produto.

XV - Os resultados dos ensaios de queda e a avaliagdo decorrente deverdo ser documentados, devendo ser registradas as condi¢des de
aptiddo para tiros apos os respectivos ensaios de queda.

6.4.6.5. Critérios de aceitagdo:

I- A arma sera considerada reprovada caso haja a ocorréncia de:
a) detonagdo da espoleta pelo percussor decorrente da incidéncia de queda;
b) dano no armamento ou quebra de pecas decorrente das quedas que comprometam a produg¢do do tiro;

c¢) liberagdo do carregador, exceto no caso da queda da lateral da face do retém do carregador, com o subsequente acionamento deste;
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d) desmontagem do carregador nao corrigivel, que impega a continuidade do ensaio com o mesmo carregador; e

e) falhas funcionais Classe 3 ou 4.

NOTA 1: Para efeitos desse ensaio, ndo sera considerada como falha critica a quebra de componentes da al¢a e maga de mira, bem como outras
pecas que ndo impegam a realizagdo dos disparos previstos para o ensaio.

6.4.7. ENSAIO DE SEGURANCA MECANICA E APLICADA - OBSTRUCAO DO CANO POR PROJETIL

6.4.7.1. Objetivo: investigar o desempenho da arma disparada com cano obstruido por projétil, simulando um acidente de tiro e avaliando o risco
a0 usuario ou a pessoas proximas de serem atingidas por estilhagos.

6.4.7.2. Amostra: 02 (duas) unidades oriundas do ensaio de Acidente de Queda.

6.4.7.3. Munigdes previstas: 04 (quatro) munig¢des, sendo 1 (um) disparo por arma.

6.4.7.4. Roteiro:

I- Esse ensaio pode resultar na destrui¢do catastrofica da arma. Detritos e fragmentagdo podem ser projetados em qualquer direcao,
exigindo mdxima seguranca.

II - Para a execu¢do deste ensaio, a arma devera ser afixada em dispositivo que possibilite o disparo remoto, com meios de seguranca
adequados para proteger as pessoas € o patrimonio utilizado no ensaio.

III - Uma tela testemunho devera ser colocada em volta da arma em sentido longitudinal para detectar presenca de lancamento de
detritos em dire¢do ao atirador ou pessoas proximas. As telas devem ser posicionadas na area atras do cano a uma distdncia méxima de 1
(um) metro de qualquer ponto da arma, devendo ter no minimo 2 (dois) metros de altura, centralizadas no plano da arma.

IV - As telas de testemunho podem ser de qualquer material adequado ao propdsito, a exemplo de papel cartdo, papeldo ou similares.

V- Uma camera ultra rapida de alta resolucao deve ser colocada perpendicularmente a arma, devendo iniciar a gravacao imediatamente
antes do disparo.

VI - Deverao ser realizadas medicdes e fotografias dos possiveis impactos registrados nas telas de testemunho.

VII -  Serao realizados dois diferentes tipos de obstru¢do do cano, aplicando-se uma obstru¢do em cada unidade da amostra, conforme
abaixo:

a) obstrucdo 1: projétil na entrada do cano, com sua base em contato direto (0mm) com a ponta do projétil do cartucho inserido na cadmara
apOs a caixa da culatra ter sido travada; e

b) obstrugdo 2: com a base do projétil obstrutor alinhado com a borda anterior do orificio de escape de gases, ou a 10 cm da boca do cano
em armas que nao possuam tal sistema de gases.
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6.4.7.5. Critérios de aceitagao:

I- A amostra sera considerada "Aprovada sem ressalvas" se nao for detectada a projecdo de qualquer estilhago apos o ensaio.

II - A amostra sera considerada “Aprovada com ressalvas” se forem identificadas rachaduras, quebras e/ou desprendimento de pegas
sem risco a seguranca do atirador; e

11T - A amostra sera considerada reprovada se projetar estilhagos ou detritos em direcdo e com risco ao atirador ou terceiros.
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